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Про нас 

Приняли участие: 
 
 Slush, Finland 
 IoT World Congress, Spain 
 KEY Machining Days, Bulgaria 
 EMO Hannover, Germany 
 Smart Factory, Finland 
 China International Import Expo 
 CMPI — Metal & Metallurgy, China 

#1 по Цифровому Производству в России* 

250+ 
предприятий 

14 000 
Подключенных 
единиц 

25 
Цифровых  
двойников 

Реселлеры и партнеры в  

600+ 
сотрудников 

7 
офисов 

Воронеже, Ростове на 
Дону, Перми, Самаре…  

Уфе, Екатеринбурге, Казане, 
Нижнем Новгороде, Туле, 

В БАРСЕЛОНЕ 

“ЦИФРОВОЙ СОВЕТЧИК 

ДЛЯ ТРУБОПРОКАТНОГО 
ПРОИЗВОДСТВА» 

ВКЛЮЧЕН В ТОП-10 ЛУЧШИХ 

РЕШЕНИЙ В РАМКАХ 
КОНФЕРЕНЦИИ - IOTWC2018  

*в соответствии с цитируемостью брэнда в медиа 



Отрасли 

Металлургия Дискретное 

Нефть и Газ Химия 

Производство 
Горное дело 

1 2 3 

4 5 



18 
экономия на одном производственном участке 

млн. руб.  
в год  36,1% 

рост загрузки станков 



«Диспетчер» − система мониторинга промышленного 
оборудования, базовый компонент цифровой 
трансформации предприятий.   
 
 Подключается к любому промышленному 

оборудованию и контролирует ход 
производственных процессов. 
 

 Накапливает статистику работы оборудования и 
персонала и позволяет менеджменту предприятия 
выявлять узкие места производственного цикла.  
 

 Позволяет отказаться от бумажного 
документооборота. 
 

 Контролирует работу и простои оборудования с 
классификацией их причин.  
 

 Осуществляет передачу информации о нештатных 
ситуациях соответствующим службам. 
 

 Идентифицирует детали и технологические 
операции. 



География проекта:  
 
Ульяновск 

Российский производитель  
транспортных самолетов  
и топливозаправщиков 

АО «Авиастар-СП»  

Цель внедрения системы мониторинга: 
 
 Рациональное управление производственными 

ресурсами на основе объективных данных о работе 
оборудования и персонала: от номенклатурного 
плана производства до технологической операции 
и оборудования. 

Подключено станков:   
 
76 

Тип подключенного оборудования:  
 
Станки с УЧПУ Fanuc, Sinumerik, Mazatrol, Балт-Систем 

ОАК 



 Объединить все оборудование предприятия в единую сеть. 
 Обеспечить беспрепятственный обмен информацией. 
 Детализировать и сократить простои оборудования. 
 Автоматизировать расчет коэффициента общей эффективности оборудования (ОЕЕ). 
 Предоставлять достоверную информацию о выполняемых операциях на станке. 
 Построить систему сквозного контроля выполнения заказов.  
 Формировать и рассылать отчеты, утвержденные руководством. 

Задачи системы «Диспетчер» на АО «Авиастар-СП»  



Зачем АО «Авиастар-СП» система мониторинга: 
 

 устранение потерь рабочего времени; 
 

 повышение производительности; 
 

 цифровизация производственных процессов. 

История проекта 

Сложность проекта  
 
Подключение к системе станков с различными УЧПУ: Siemens, Heidenhain, 
Fanuc и оборудования без УЧПУ. Часть станков не могла быть подключена к 
стойкам ЧПУ по прямому протоколу. Необходимость расчета ОЕЕ по 
методикам ОАК. 
 
Требовались: 
 объединение разнообразного оборудования в единую сеть; 
 контроль энергопотребления станков; 
 контроль выполнения управляющих программ; 
 оптимизация работы сервисных служб. 

• прямое сетевое 
• станочными терминалами 

ТВВ10 и Р-03Д3 
 

Подключение станков  

• Мониторинг 
• Контроль производства 
• Управление простоями 
• Управление программами УЧПУ 

 

Программное обеспечение 



На стадии опытной эксплуатации к системе мониторинга 
подключили три станка с различными системами УЧПУ. 
 
Подключение проводилось комбинированным способом: 
прямое сетевое подключение + установка терминала 
ТВВ10 и блока мощности БМ-03Д. 
 
Настроили систему оповещений по топу критических 
событий. 
 
Автоматизировали передачу управляющих программ на 
станки, ограничив возможность операторов вносить в них 
изменения. 
 
В результате пилотного проекта была выявлена низкая 
загрузка двух станков (Кз=5%), определены причины их 
простоя. Выявлено необоснованное потребление 
электроэнергии одним из станков — 519 кВт/месяц.  
Все KPI, поставленные перед системой, были выполнены, 
и принято решение дооснастить системой еще 73 станка. 

Внедрение «Диспетчер» 



Полученные данные показали длительное время 
необоснованного простоя станков (24,7%).  Система 
позволила детализировать причины простоя и 
устранить их. В результате удалось повысить 
загрузку станков на 31,5%. 

Результаты внедрения «Диспетчер» 

В результате автоматизации передачи управляющих 
программ и контроля их выполнения: 
 
 сокращено время наладки; 
 обеспечена неизменность технологических операций; 
 снижено количество брака. 



 36 000 руб. — годовая экономия с 
одного станка в результате 
оптимизации энергопотребления. 

 1 час — резерв рабочего времени за 
смену, полученный при автоматизации 
передачи программ на станки с УЧПУ 

 18 млн. руб. — экономия за год на 
одном из производственных участков 

 46,8% — достигнутый показатель ОЕЕ 

Кратко о проекте 

 36,1% — увеличение загрузки 
оборудования 



До внедрения «Диспетчер», % После внедрения «Диспетчер», % 

18 

31 

45 

6 
0,1 

наладка необоснованный простой 
работа по программе станок остановлен 
станок выключен 

[PERCENTAGE] 

0.9 
68 

4.4 1.2 
12.5 

5.2 
1.9 

0.1 0.4 

наладка необоснованный простой 
работа по программе регламентированный перерыв 
обслуживание оператором станок выключен 
станок остановлен инструмент на замене 
поломка инструмента отсутствие/поломка оснастки 





214014, Россия, Смоленск, ул. Исаковского, д. 28 
119071, Россия, Москва, Ленинcкий пр., д.15А 
 
 
(495) 119-74-90 
intechnology.ru 
 

Спасибо за внимание! 

tel:+74951197490
tel:+74951197490

	Slide Number 1
	Про нас
	Отрасли
	Slide Number 4
	Slide Number 5
	Slide Number 6
	Slide Number 7
	Slide Number 8
	Slide Number 9
	Slide Number 10
	Slide Number 11
	Slide Number 12
	Slide Number 13
	Slide Number 14

